Zapraszamy

do kontynuowania
wspotpracy

jak i podjecia nowych
wyzwan z naszq firmg.
Poszukujemy solidnych
i rzetelnych partnerow
z ktérymi bedziemy w
stanie sie wzajemnie
rozwijac.

MONTER INSTALL GROUP PIOTR BUJAK jest wiodgcym na rynku producentem
elementdw stalowych. Wykonujemy na zamdwienie réznego rodzaju komponenty
stalowe we wszystkich gateziach przemystu. Wykorzystujemy nowoczesne
technologie gwarantujgce wysokqg jakos¢ otrzymanych produktéw, dlatego
rozszerzyliSmy nasz park maszynowy o spawanie laserowe oraz wycinarke laserowq
do blach, profiliirur z obrotnicq. Dzieki automatyzacji w naszej produkcji, realizujemy
zamowienia w duzych seriach jak i pojedynczych detalach produkcyjnych.
Produkujemy elementy na podstawie dostarczonej dokumentacji technicznej lub
samodzielnie wykonujemy projekty, majgc na uwadze wytyczne Klientdw.

ul.Wyzwolenia 3, Pastuchdw Tel. +48 74 850 50 76
58-140 Jaworzyna Slgska NIP 884-177-38-39 Tel. +48 74 851 98 83
woj. dolnoslgskie REGON 891410512 e-mail: biuro@installgroup.pl

SPAWANIE LASEROWE
LASEROWE CIECIE BLACH RUR | PROFILI



SPAWANIE LASEROWE LASEROWE CIECIE BLACH,
OAVIANIE 1L ASERCE " RURIPROFILIZOBROTNICA
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Spawanie wigzkq laserowq dzieki duzej koncentracji i intensywnosci . N b o / 7 N =
energii swietlnej pozwala uzyska¢ bardzo precyzyjny i wysokojakosciowy o) o) [ fo)o) S]]
spaw, przez co metoda ta zyskuje HANSNSA FANY SN S SAR SN a b B o |
coraz wiekszq popularnosc

w wielu branzach. Wykonujemy laserowe ciecie dla

kazdej branzy. Jest to najbardziej
precyzyjna i popularna technika
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Ustuge recznego spawania
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laserowego wykonujemy na i@:‘ﬂ"‘j ; ‘ 'iu‘: c:ec!a term/czr,lego, Idzugklllftorej
laserze o mocy 2000 W %‘iillfbj | \%, j moznq poddgc obrdbce rgznego
z chtodzeniem wodnym. S:'Kﬂ "4‘, rodzaju stal i stopy metali
N :f niezaleznych. Laserowe ciecie jest
-‘A g! ﬂi-- ) .
i i = = bardzo precyzyjne i powtarzalne,
” it ' materiat nie ulega odksztatceniom
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i niepotrzebnym zagieciom

w miejscu wykonania obrobki.
Dzieki temu jestesmy w stanie wykonac zarowno proste ciecia jak
i skomplikowane wzory i ksztaftty.

Maksymalna grubosc
spawanej blachy:
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Parametry techniczne:

Stal weglowa
do5mm

Maksymalna wielkosc arkusza: 3000 x 1500 mm
Maksymalna wysokosc¢ profilu: 220 mm
Maksymalna dfugosc¢ profilu: 6000 mm
Doktadnosc pozycjonowania osi X i Y: #0.05 mm

Stal nierdzewna Powtarzalna doktadnosc¢ pozycjonowania osi Xi Y: £0.03 mm
do5mm
- Grubosc ciecia blach:
: __ Stal czarna — grubos¢ maksymalna 22.0 mm
Aluminium : .
Stal nierdzewna — grubos¢ maksymalna 10.0 mm
do4 mm " 2
Aluminium — grubos¢ maksymalna 8.0 mm
I Mosigdz — grubos¢ maksymalna 6.0 mm
Mosigdz

do2 mm
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